الموضوع الثاني لمادة التكنولوجيا ( هندسة میکانیکیة) بكالوريا 2011 


اخمهورية الجزائرية الديمقراطية الشعبية 


وزارة التوبية الوطنية الديوان الوطبي للامتحانات والسابقات 
امتحان بکالوریا التعلیم الثانوي دورة : جوان 2011 
الشعبة : تقني رياضي 


اختبار في مادة : التكنولوجيا (ا مندسة اليكانيكية) الدة : 4 ساعات ونصف 


على المترشح أن یختار احد الموضوعین التالیین: 
الموضوع الأول 


الموضوع :نظام آلي للتكقيب 
يحتوي ملف الدراسة على جزنين : 


1- الملف ۱ التقني : الوتائق 24/11 ۰ 2 ۰24/3 ۰24/4 24/5 ) 
2- ملف الأجوبة : الوثائق 3 24/6 ۰24/7۰ 24/8 ۰ ۰24/9 ۰24/10 24/11 ۰ 24/12 { 


و لایسمح باستعمال أية وثيقة خارجية عن الاختیاں ٠‏ 
۰ يسلم ملف الأجوبة بكامل وثائقه ( 24/6 24/7 ١‏ 24/8 < ۰24/9 24/10 + 24/11 < 24/12 { 


1- الملف التقني 
1-1- وصف وتشغيل : 
یهدف عمل هذا النظام إلى تثقیب قطع فولاذية بصفة مستمرة على صينية دورانية » ویشتغل النظام حسب آربع 
(04) مراحل : 
٭ بعد نزول القطع بفضل الجاذبية في مركز التحمیل فتدفع نحو الفك الثابت الموجود على الصينية 
بواسطة الدافعة " م" , 
تدور الصينية بريع دورة فتمسك القطعة بخروج ساق الدافعة "8 " عندها یقلع المحرك "ر " و تتم 
عملية الثقب بواسطة الدافعة "3 " التي یتطلب تاجیل و3- . 
تدور الصينية بربم دورة فتمسك القطعة بخرو ج ساق الدافعة "1 "عندها یقلع المحرك "و1" فیتم 
إنجاز الثقب الثاني بواسطة الدافعة ".1 " ونفس مذة التأجیل . 
٭ بعد دوران الصينية بربع دورة یئم إخلاء القطعة في الصندوق بواسطة الدافعة "۷ ". 
2-1- منتج محل الدراسة : 
نقترح دراسة المخفض ال رقسل مدر ف کر بای ۳ و يقوم بتدوير الصينية (وثبقة 23). 
3-1- معطيات تقنية ؛ 
* استطاعة المحرك : ««جز1,5-م ء سرع الدوران : صرت 21-500 
المتستنات المخروطية ذات آسنان قانمة : ((6(:)5) ). ۱ 3 
الموديول مم 3 = و »> منوول 15 ع و7 ۰ نسبة النقل : < > ۲5/6 


-4- سیر الجهاز : 


ضفل الخركة من و یت 0 Mı,‏ ¥ إلن الصينية الدور انية بو اسطة متسننات مخروطية ذات آسنان قائمة 
[(5) ۰ (6) )۰ 


28471 : الصفحه‎ T7  ل‎ 


5-1- العمل المطلوب : 
1-5-1- دراسة الإنشاء : (12,5 نقطة) 
. أ ٠‏ تحلیل وظيقي : أجب مباشرة على الوثيقتين 2416 و 2417. 
* دراسة جي ة جزئية : أتمم الدراسة التصميمية الجزنية مباشرة على الوثيقة 2418. 
* دراسة تعريفية : أتمم الدراسة التعريفية سى مباشرة على الوثيقة 2419. 
2-5-1 دراسة التحضير : (07,5 نقاط) 
* تكنولوجيا!وسائل الصنع : أجب مباشرة على الوثيقة 24110 . 
* تكنولوجيا اطرق الصنع : أجب مباشرة على الوثيقة 24111 . 
* دراسة الآليات : أجب مباشرة على الوثيقة 24112 . 
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1-5-1- دراسة الإنشاء : 


أ- التحليل الوظيفي 5-التحديد الوظيفي للأبعاد : 
1- أتمم المخطط الوظيفي ( 4-0 ) النظام 1-5- أنجز سلسلة الأبعاد الخاصة بالشرط 
Ja 09‏ 1 5 الرسم التالي: 
1 ف کےا 201 12 


کی 


5 RSENS ۹ دوم‎ 


28 


2- اتمم مخطط الوسط المحيطي للمخفسض التالي : 


ی 
2-5- سجل على الجدول التالي التوافقات المناسبة 


© ۰ 0 و 0و الموجودة على الرسم التالي : 
3- اسم جذول الوصلات الحركية التالي : ۱ 


القطع | إسم الوصلة_] الرمز | الوسيلة.___ | 
ساپ ا يسا 


4 - اتمم الرسم التخطيطي الوظيفي التالي: 


ی 


الدخول 


8- دراسة ميكانيكية للمقاومة : 

1-8: نعتبر العمود (4) عبارة عن رافدة خاضعة إلى 
إجهادات الانحناء و تحت تأثير القوة التالية. (شكل 1) 
1-1-8: أحسب عزوم الإنحناء ع۷ و أرسم المنحتی. 


)- دراسة المتسننات المخروطية ذات أسنان قائمة : 
1-6- أتمم جدول المميزات التالي : 


2-6 أذكر شرط التستن 


3-1-8: أحسب الإجهاد الناظمي الأقصى ب۸ 


3-6 أحسب سرعة الخروج : علما أن قطر العارضة > :جد 20 .. 


7 ۔ إشرح التعيين المواصف للقطع التالية : وھ سد Ei‏ ` السٹم : اسم له Nm‏ 100 


EN - GIL 200 : e 
C 40 : (5) 
: 8 285 : )10( 


2-8 يتعرض 5 )3( للإلتواء علما أنالمقاومة التطبيقية 
للانزلاق g = SON/mm?‏ م2 ؛ قطر العموذ 225000 ء 


2-7- اعط كيفية الحصول على خام الهیکل (2) : مزدوجة المحرك 15.7 اب۱۸ . 
= تحقق من شرط المقاومة 


ری و 


* إشرح مبدأ هذه الطريقة ؟ 


- أعط استنتاج حول التتيجة الموجودة , 


الصفحة : 2477 را ] 


ب - التحليل البنيوي : 
- دراسة تصميمية جزنية 


نظرا لوجود إجهادات محورية ناتجة عن المتسننات المخروطية نقوم بالتغييرات التالية لتحسين 
مردود الجهاز: 

* الوصلة المتمحورة بين العمود (3) و الهيكل (2) بمدحرجتین ذات دحاریج مخروطية ‏ 8م 
* الوصلة الاندماجية بين العمود (3) و العجلة المسننة (6) مع استعمال خابور متوازي + 

* حماية المدحرجات بفاصل کتامة ء 


4 


د 


ات 


کے سر اد ح ہصح تحص ا 


۳ 
0 


٭ الدراسة التعريفية الجزئية : 

أتمم الرسم التعريفي للغطاء (11) موضحا كل التفاصيل الببانپة 
* وضع السماحات الهندسية. 
x‏ وضع ! لخشونة 


2-5-1 دراسه التحضیر 
+ تکنولوجیا لوسائل الصنع ٠:‏ 00 
نريد دراسة وسائل الصنع اللازمة من حيث الآلات » أدوات القطع و المراقبة للعلبة (10) في ورشة الصناعة 
: ضبط 


المیکانیکیه. البرنامج أو ! 3 
أوا الطاقة 
تيع بيب 


قطعة خامة 


)3( 
العلبة (10) من صلب 285 8 إستصنعت على منصبين للعمل ووحدتين مختلفتين ومتجاورتين. 
1- باستعمال علامة (×) أعط اسم وحدات التصنيع و الآلات المستعملة حسب شكل العلية . 


سه ردقب | ]| یتآ ]سد | | 
ها 


ری" مستعینا بارقام أشكال السطوح الموجودة على العلبة » رتب هذه السطوح حسب وحدة الصنع المناسبة , 


الوحدة 1 الوحدة 1 


3 أعط إسم كل أداة و رقم السطوح حسب الأداة المناسية , 


1 إسم الأذاة ے مس سم اللا میں إسم الأداة : 0-0 


0 
4- نريد إنجاز السطوح (5) و (6) باستعمال أداة من الكربيد المعدني » نعطي سرعة القطع 
Vc = 80 mn‏ و القطر = ورردم80. 
۰ أحسب سرعة الدوران آ. 


 . _‏ درد الصفحة : 24/10 | __س«سسط 


٭ تكنولوجيا لطرق الصنع : 

نقترح دراسة صنع الغطاء (8) من مادة : 200 الع-!2 
1۔ نقترح التجميع التالي لإنجاز الغطاء (8) 

))6(: )5(*)4(» (3)(2)(1) ( ۰ { (7) } 

استنتج السیر المنطقي للصنع. 


2- ترید إنجاز لسطح (6) . 


- رسم المرحلة : بین آبعاد الصتع» الوضعية 
الإيزوستاتية و الأداة المناسية. 


ای اه 1 


۰ دراسة الآليات 
العمل المطلوب : 


نقتر ح دورة على شكل مربع تحتوي على دافعتین (۸) و (8) » کل داقعة لها ملمسین نهاية 
مشوار ۸ (م3,:) و 8 (وطورط) بالاضافة إلى زر التشغيل (80) . 


[- قبل حكن الدورة: ۸ + m‏ 
وطبی-6 


وت أكمل برنامج الدورة. 


3- استخر ج معاد لات الدورة. 


4- مل الموزع 2/5 ذو تحكم هوائي مزدوج (إستقرار مزدوج). 


رس[ الصفحة : 24/12 


يحتوي ملف الدراسة على جزئين : 
الملف التقني : الوثائق (24/13 » 24/14 › 24/15 › 24/16 ۰ 24/17 ) 
ملف الأجوبة : الوثائق ( 24/18 ».24/19 › ۰24/20 24/21 › ۰24/22 24/23 › 24/24 ۲ 


٠ه‏ لا یسمح باستعمال أية وثيقة خارجية عن الاختبار. 


هء يسلم ملف الأجوبة بكامل وثائقه (18 /24 ۰24/19۰ 24/20 ٠‏ 24/21 › ۰24/22 24/23 › 24/24) 


الملف التقني 
1- وصف وتشغیل : 


يقوم هذا النظام بملء علب فارغة بعصير الفواكه ثم تحديد تاريخ الصلاحية بطبعها على العلب بطريقة آلية حسب 
أربع مراحل : 

٭ المرحلة الأولى : تقدم العلب يتم بواسطة الدافعة (4). 

٭ المرحلة الثانية : الملء يتم بو اسطة الصمام (ر)۔ 

٭ المرحلة الثالثة : غلق العلب يتم بواسطة الدافعة (8). 

٭ المرحلة الرابعة : الطبع يتم بواسطة الدافعة ©{ 


2- منتج محل الدراسة : 
نقترح دراسة المخفض الذي یشتغل بمحرك كهرباني "21" الوثيقة 24115. 


3- معطیات تقنية : 
* استطاعة المحرك : ب«مادر(ع ٠‏ سرع الدوران : مصاع ۱۱-1200 
المتسننات الاسطوانية ذات أسنان قائمة : ((7) ۰ (8) ) و ((5) ۰ (9) £ 

1 ر‎ ds = 40mm ٠ d= 20mm 
المودیول : سص 2= ص ۰ نسب النقل : چ وود - 7 دورو‎ 

4- سير الجهاز : 

تنقل الحركة من المحرك الكهربائي(/2 ) إلى البساط المتنقل بواسطة مخفض السرعة المتکون من مجموعة 
متسننات ((7) ۰ (8) ) و ((5) » (9) ) أسطوانية ذات أسنان قائمة. 


| ]| الصفحة : 24113 | _ ,۶ 


5۔ العمل المطلوب : ' 
1-5- دراسة الإنشاء : (12,5 نقط) 


أ تحليل وظيفي : أجب مباشرة على الوثيقتين 24118 و 24119. 
ب- الدراسة البنيوية : 


e 


* دراسة بيانية تصميمية جزئية : أتمم الدراسة التصميمية الجزئية مباشرة على الو 


ثيقة 24120. 
* دراسة بيانية تعريفية: أتمم الدراسة التعريفية > مباشرة على الوثيقة 24۱21 . 
2-5- دراسة التحضير : (07,5 نقاط) 
* تكنولوجية وسائل الصنع : أجب مباشرة على الوثيقة 24122 . 
* تكنولوجية طرق الصنع : أجب مباشرة على الوثيقة 24123 . 
* دراسة الآليات : أجب مباشرة على الوثيقة 24124 . 
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| مدحرجات ذات صف واحد من الکریات بتماس نصف قطري طراز 8٤٥‏ | 
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1-5- دراسة الإنشاء : 


بس 4- التحديد الوظيفي للأبعاد: 
لتحليل الوظيفي 1-4- أنجز سلسلة الأبعاد الخاصة بالشرط "ول" 


1- أتمم المخطط الوظيفي (۵-0) للنظام 
۱ 2 


کے 
بت 


ERN 
بسح‎ 


- 15 ۳ 
لنظام الآلى ای 


2- آتمم جدول الوصلات الحركية التالي: ۳ 


ا | سم الوصلة | الرمز | الوسيلة | 
2 ہنیک کی کچھ 


211 ہت ج سم 
۱298 1 دم 


3- أتمم الرسم التخطيطي الوظيفي التالي: 2-4 ۔ سجل على الجدول التالي التوافقات 
١‏ المناسبة, 0 22٠‏ :72 الموجودة على الرسم التالي: 


کل 


رم 00ت 
کے 
ہا 


۳. 


الدخول 
کے اھ 


كك سج سو تد سسست 


سه 
5 ۔ دراسة المتسننات الاسطوانية دات أسنان قائمة : 1-1-7 . أحسب الجهود القاطعة ۲ و أرسم المنحنی . 
كات اتمم جدول المميزات التالي : 


6- إشرح التعيين المواصف للقطع إلتالية  :‏ " 
EN - GIL 300 : (14)‏ 


30 Cr Mo 12 : (4) 


Cu Sn 12 : (22) 


400N‏ سس م10 
mm ¬ 8000 mm.N‏ 10 


7-- العمود (6) خاضع للإلتواء البسيط » يتحمل 


7 دراسة مقاومة المواد : زدوجة > © , و قطر العمود = 20 
1-7 . نعتبر العمود (5) رافدة خاضعة إلى إجهادات بولج" لساك سے و یو ارم 
الانحناء و تحت تأثیر القوی التالية : * أحسب قيمة الإجهاد المماسي الاقصی ‏ ورومر با . 


| B= 900N < ll 2۳-00۲ 
| Dll= SOON «| l= 1000N 


(ژ و [ الصفحة : 24/19 ۲« 


ب - الدراسة البنيوية 
٭ دراسة تصميمية جزئية: 
نريد القيام بتحسين المجموعة الجزئية على مستوى عمود الخروج للمخفض لجعله أحسن وظيفيا مع تسهيل 
عملية التركيب و التفكيك . 
" انجاز وصلة متمحورة بين العمود (6) و الغطاء (1) و الهيكل (2) بمدحرجتین ذات صف واحد من 
الکریات بتلامس نصف قطري (BC)‏ (10) و (101). 
* تحقيق كتامة الجهاز. ١‏ 


۰ الدراسة البيانية التعريفية : 
* وضح السماحات الهندسية. 
* وضح الخشونة على الاقطار الوظيفية ٠‏ 


2-5 دراسة التحضير 
٭ تكنولوجية وسائل الصنع : 
نريد دراسة وسائل الصنع اللازمة من حيث الآلات ء أدوات القطع و المراقبة للعمود (6) في ورشة الصناعة 


الميكانيكية. 
البرتامج أو السیر ضیط 
أوامر آل ۳ 


العمود (6) من ضلب 4 ۷0 ) 25 إستصنع على منصبين للعمل ووحدتين مختلفتين ومتجاورتين. 
1- باستعمال علامة (×) اختر الوحدات المناسبة حسب شكل العمود. 


وحدة وحدة وحدة وحدة 
[ قر لتثقيب التجویف التفریز الخراطة 


2- مستعینا بارقام آشکال السطوح الموجودة على العمود» رتب هذه العملیات حسب الوحدات المناسبة . 
الوحده الوحدة 


4- لدینا ثلائة أدوات للقطع ( أ علب ء ج ) 
سمي الأدوات و أعط رقم السطوح الممكن إنجازها لكل أداة. 


۷ اسم الأداۃ ا »> ارقم السطو جح ٠‏ س مو 
5 (ب) اسم الاداة : مویہ یی ب وقع السطو و ب 


2 © اسم الأداة اس e‏ رقم السطوح + 011-20 
لے ی ی |٠‏ الضفحة 2872992 ای ہے | 


٭ تکنولوجیه طرق الصنع : 
نعطي الرسم التعريفي للمنتج التام للغطاء ء (14) من مادة : 
نقترح السير المنطقي للصنع كما يلي : 

* المرحلة 200 : إنجاز ((1)8(:)7(:)6(:)5(:)4(0)3(:)2(:)1 
* المرحلة 300 : إنجاز [ )0( 


EN - GJL 300 : 


A 


المقیاس :5:4 
: الخشونة العامة: 3.2 = و1 
2- نريد إتجاز السطوح (1) ۰ (2) و (3). السماح العام : 2768016 ISO‏ 


- رسم المرحلة : بين أبعاد الصنع» الوضعية 
الإيزوستائية و الأدوات المناسبة. 


- رسم المرحلة 


یس لوطه 


۱ طل_ _الصفحة : 24/28 ۴-٦‏ 


»© در اسة الالیات 


العمل المطلوب : 


نقترح دورة على شكل ".1" تحتوي على دافعتين (۸) و (8) ء كل دافعة لها ملمسين نهاية 
مشوار ۸ (م,,2) و 8 (وطررط) بالإضافة إلى زر التشغيل (۳0) ٠‏ 


1 - اکمل شکل الدورة. 9 
 /۵‏ 
, 9 
2- أكمل برنامج الدورة. 
التغذية 
3 إستخر ج معاد لات الدورة. 
ح +۸ 


4- مل الموز ع 2/5 ذو تحکم هوائي مزدوج (استقرار مزدو ج). 


ال[ الصفحة : 24/24 


التصحيح النمونجی لموضوع الهندسة الميكانيكية بكالوريا 2011 


تكتب الإجابة النموذجية على هذه الورقة ولا تقبل سواها 
۱ الإجابة وسلم التنقيط لموضوع مقترح لدورة .....2011 
اختبار مادة : التكنولوجيا الشعبة : تقني رياضي هندسة ميكانيكية المدة : 4ساعات و نصف 


دراسة الإنشاء : 

أ- التحليل الوظيفي : 

المخطط الوظيفي :0.17 

مخطط الوسط المحیط : 0.13 

جدول الوصلات الحركي:0.05*12 

الرسم التخطيطي : 0.1×4 

سلسلة الابعاد : 

التو افقات :0,056 

حساب المتسننات : 0.25 

شرط التسنن : 

حساب سرعة الخروج : المعادلة 0.20 ٠‏ اللتيجة 0.20 
شرح تعيين المولد :2 ×0.2 02-2 ۰ 02*2 
كيفية الحصول على الخام : 

شرح المیداء : 0.20 


حساب العزم 0,20 ء رسم النحق 0.20 

العزم الاقصی 0,10 

حساب الاجهاد : العادلة 0,25 ؛ العزم التربيعي 0,20 النتيجة 0,05 

التحقق من شرط المقاومغ(الالتواء) : المعادلة:0.25 العزم التربيعي:۸0.2 النتیجة:0.2؛ 


تابع الإجابة النموذجية اختبار مادة : التكنولوجيا الشعبة : تقني رياضي هندسة ميكانيكية 
محاور عناصر الاجابة 


الموضوع الاول 2 نظام آلي للتثقيب 


الوصلة الاندماجية: 
الكتامة: 

الدراسة البيانية التعريفية: 

إتمام الرسم: 

السماحات الهندسية: 

السماحات البعدية: 

دراسة التحضير : 

تكنولوجية وسائل الصنع: 

الوحدات: 0.12 

الآلات: 0.12 

ترتيب السطوح حسب الوحدات: 0.14 
اسم الأداة ورقم السطح: 0.16 


رسم المرحلة: 
الوضعية السكونية:0.8 ۰ أبعاد الصنع: 0.3 ء الأدوات:0.3 ء معلومات 
دراسة الآليات: 


شكل الدررة: 3 × 0,25 
برنامج الدورة: 3 × 0,10 

معادلات الدررة: 4 0,051 
یل الموزع 


ص 
1-5-1- دراسة الإنشاء : کد ے 


[- التحليل د التحلیل الوظيفي ۳ 1 : اد : 5 
5-التحديد الوظيفي للابعا : ہے 
و ن eed‏ سے 1-5- أنجز سلسلة الأبعاد الخاصة بالشرط 
للاقة الكهريقية + ده ٠‏ 38 * على الرسم إلتالى: 


6 7 و 
HESS ۲‏ ال د SESS‏ 52 


= 2 0 

2 م 
2 ا 
8 ۱ کرک کن ا 


۰ 8 2-5- سجل على الجدول التالي التوافقات المناسبة 
و بت مت اک کی لی 6 0, ۰ 20 و 0: الموجودة على الرسم التالي : 


و 


هر برعي 
A‏ یی 
اق 3استعد ]وہل 


ال 
سل 
N `‏ 21 


7 
NWN 
۱ 
۹ 


NE, 


6- دراسة المتسننات المخروطية ذات أسنان قائمة : 
1-6- أتمم جدول المميزات التالي : 


بح 
= ا 50 3 
224 


امو ای 
ص 

2-6- أذكر شرط التسنن ؟ 

نفس المديول 

تطابق قمم المخاريط 


3-6- أحسب سرعة الخروج. 


r=ds/dg دس سز و( ے‎ Ns لے‎ ds.Ns / de 
Ng = 250 tr / mn 


7- دراسة المواد 
1-7 - إشرح التعيين المواصف للقطع التالية : 
EN - GJL 200 : (23)‏ 


221-0710 : زهر غرافيتي رقائقي 
0 : مقاومة دنيا لحد الانكسار عند المد برص / 71 


(5): 640 1 
© : صلب غير ممزوج قابل للمعالجة الحرارية 
0 : ۸0,40 من الکربون 

5 285 : )10( 


5 : صلب للاستعمال العام 
م2856 سس ند لصحم / N‏ 


| الحدادة | 
اك جا ام 


سو وا کیا 
7 تحضیر القالب 
1 صهر المعدن 
4 صب المعدن في القالب 
2 استخراج القطعة و تنظيفها 


ا د 


TDS م2141‎ 


8- دراسة ميكانيكية للمقاومة : 

1-8: نعتبر العمود (4) عبارة عن رافدة خاضعة إلى 
إجهادات الانحناء و تحت تأثیر القوة التالية. (شکل 1) 
1-1-8: أحسب عزوم الائحناء :1۷۸ و أرسم المنحنی. 


وم ںا ah‏ نا 411 
m‏ سم اك بط EEE‏ 


2-1-8: ما هي قيمة عزم الانحناء الأقصى ؟ 


لع ان e‏ 4 گل هيروب بت 


3-1-8: أحسب الاجهاد الناظمي الأقصى ى۸ 
علما أن قطر العارضة > يهم 20 _ 
420.000 420.000 
اپ 5ن کی ونا 

ےن ے شش لت 


س ہے اف ما کا ار حا ۱ 
p1: plak oN‏ له Nm‏ 100 


7 


شكل (1) 


120 


۱ 

3-8 يتعرض العمود (3) للالتواء علما أن مقاومة المرونة 
للانزلاق تصص/ل(50 = عم » قطر العمود 220001 ٠‏ 
مزدوجة المحرك .15:0 l=‏ ا 
- تحقق من شرط المقاومة للعمود 

Mt 4500 ۰ ۰6 

لے 
PD‏ ۳:۷ 32/2 
۔ اعط استنتاج حول النتيجة الموجودة . 


شرط المقاومة للعمود محقق عند الالتواء 


— نٹ 


۳ 23 


٢ 5950‏ سس 
ای > ۲۵ ,9 اا م 


4ا6 


الصفحه : 18/4 1 


ب - التحليل البنيوي : 
- دراسة تصميمية جزئية : سے سض ته 
نطرا و جود إجهادات محورية ناتجة عن التسننات المخروطية نقوم بالتغییرات التالية لتحسين 
دود الجهاز: ۱ ۱ ۱ 
* الوصلة المتمحورة بین العمود (3) و الهيكل (2) بمدحرجتين ذات دحاريج مخروطیه KB‏ 
* الوصلة الإندماجية بين العمود (3) و العجلة المسننة (6) بإستعمال خابور متوازي 
* حماية المدحرجات بفاصل كتامة 


ےم 


7 
6 
5 
5 
رم 
یر 
پک 
7 
تیه 


هس سس سس ص سم 
لہ ۲ ہے SSS‏ 


١ 
۲ 
0 
۳ 


E 


انا 
2 
7 


٭ الدراسة التعريفية الجزنية : 

أتمم الرسم التعريفي للغطاء (11) موضحا كل التفاصيل البيانية 
* وضع السماحات الهندسية. 
* وضع الخشونة 


2-5-1- دراسة التحضير 

+ تکنولوجیا لوسانل الصنع : 
نرید دراسة وسائل الصنم اللازمة من حي“ 
نيكية برنامج | 


الآلات » أدوات القطع و المراقبة للعلبة (10) في ورشة الصناعة 
الميكانيكية, الب نا 7 : 


A-A 


العلبة (10) من صلب 285 5 إستصنعت على منصبين للعمل ووحدتين مختلفتين ومتجاورتين. 
1- باستعمال علامة (×) أعط اسم وحدات التصنيم و الآلات المستعملة حسب شكل العلبة . 
فرحات بع هد[ | 


2- مستعينا بارقام أشكال السطوح الموجودة على العلبة » رتب هذه السطوح حسب وحدة الصنع المناسبه . 


الوحدة 9+8+7+6+5+4+3+2+1 الوحدة 11+10 
3- أعط إسم كل أداة و رقم السطوح حسب الأداة المناسبة . 

0 6( ا 
١‏ إسم الأداة :منحنیة لخرط والتسوية” إسم الأداة : أداة تجويف إسم الأداة : مثقاب 
_| رقم السطوحم: 1 رقم السطوح : 4+3+2 رقم السطوح : 11+10 


4 - نريد إنجاز السطوح (5) و (6) باستعمال أداة من الكربيد المعدني ؛ نعطي سرعة القطع 
n/n‏ 80 ۷ و القطر = ,رر80. 
٭ احسب سرعة الدوران [2. 
0 / ۱00080 = ©. ع / 1000.17 = .N‏ 
N = 318,47 tr /mn‏ 


کت 


٭ تكنولوجيا لطرق الصنع : 


نقترح دراسة صنع الغطاء (8) من مادة : 200 EN-GJL‏ 


1- نقترح التجميع التالي لإنجاز الغطاء (8) 
} )7( { ۰ ( (3(:)2(:)1) 5(۰)4(۰) 6(۰)) 
استنتج السیر المنطقي للصنع. 


|المرحلة] _ العمليات ‏ | المنصب | 
ETD‏ 


2- نريد إنجاز السطح (6) ۔ 


الخشونة العامة : 3,.2 = 758 
الإيزوستاتية و الاداخ" المناسية, ۳ 


2 


© دراسة الآليات 


العمل المطلوب : 
نقترح دورة على شكل مربع تحتوي على دافعتين (۸) و (8) ء کل دافعة لھا ملمسين نهاية 
مشوار ۸ (م8,رع) و 8 (وتا,رط) بالإضافة إلى زر التشغيل (ص) . 


1 - أكمل شكل الدورة. 
هه 
بط ی 


2- اکمل برنامج الدور ة. 


4- مل الموزع 2/5 ذو تحكم هوائي مزدوج (إستقرار مزدوج). 


۸۰ے 
O‏ 


تس وم 


الموضوع الثاني : ۱ 
نظام آلي لملئ وتحديد تاريخ الصلاحية لعلب العصير 


دراسة الإنشاء 
أ التحليل الوظيفي : 

المخطط الوظيفي : 

جدول لوصلات الحركي: 0,059 
الرسم التخطيطي : 0.19 


سلسلة الآبعاد ؛ 


التوافقات : 0.056 
حساب المتسننات : 0.1۰14 

حساب نسبة النقل : 

حساب سرعة الخروج : المعادلة : 2٠00.50‏ النتيجة : 00.50 

شرح تعییں المو اد : 02 ۰ 01*5 ۰ 01*4 

حساب الجهود لفاطعة: 3× 00.20 

رسم المتحنی : 

حساب العزوم : 0.143 

رسم المنحنی + 

حساب الاجهاد : لمعادلة : 0.25 » العزم لتربيعي : 0.2 + النتيجة : 0.2 


ممحۂ ۱۱ ك 


تابع الإجابة اللموذجية اختبار مادة : التكنولوجيا الشعبة : تقني رياضي هندسة ميكائيكية 


ی ده نب ۸ 


عناصر الاجابة : 


الوحدات: 0.1-2 
ترتيب السطوح حسب الوحدات: 0.1×4 00.40 
أسماء العمليات : 0.16 00.60 


اسم الاداة ورقم السطح: 0.16 


الوضعية السكونية: 0.80 
أبعاد الصنع: 0.33 
الأدوات: 0.32 


صفحة 18/11 


1-5- دراسة الإنشاء : 


أ التحليل الوظيفى 
1- أتمم المخطط الوظيفي (۵-0) للنظام 


2- أتمم جدول الوصلات الحركية التالي: 


| القطع | اسم الوصلة | الرمز |_ الوسيلة_ | 
4ا امام ا خورسرے 


5 ود ھچ سے مه 
6 2 متمحورة || وسادات_ | 


3- أتمم الرسم التخطيطي الوظيفي التالي: 


4- التحديد الوظيفي للأبعاد: 


1-4- أنجز سلسلة الأبعاد الخاصة بالشرط "هل" 
على الرسم التالي: 


ے گج ۳0 1 
72 


4 سجل على الجدول التالي التوافقات 
المناسبة,© »,0 »,2 الموجودة على الرسم التالي: 


E 
2 ۱ 2 


یڈ 7 


لاو 


جه 
1-1-7 . أحسب الجهود القاطعة ]" و أرسم المنحنى . 
T= A > 400‏ 
T> ۸-3 = -500([‏ 
T= A-B+C = 500N‏ 
2-7 اسب عزوم الإنطاة 843 و ارسم المذحنی, 
صت ہم ج > 2*۱ 
ممص 12000 = Mf,‏ جان 3 202 - Me, = A.x4‏ 


جو۸ ۵۰۔ A(30+X2)‏ = وعم 


5 دراسة المتسننات الأسطوانية دات أسنان قائمة : 
1-5- اتمم جدول المميزات التالي : 


a EB: BE: 
5 و‎ 6 
۲ 
> جه ه‎ ۱۳۲۱ > 1200 0141 


7۴ 
N.mm‏ ت 0  -13‏ و )۳ج نج ء جع > 


2-5۔ احسب نسبة النقل الكل د»ا. © +(ة*+ت5) ۵ - sz A(30+ xs)‏ دع “ا 
۵ 4 - ع ۲ج هو 252 


© ۶ وو او ره 


x< 1/3 = 1/21‏ 1/7 = و۲ * وبع < 


3-5 آحسب سرعة الخروج : 
,۷ × 1/21 2 ,آ( حم 1/21 = پل( / ول( < ۲ 


x 1200 = 57,14 tr/mn‏ 1/21 < ول( 
Ng  الوع‎ 57,٩ ۲/۳‏ ی لم 


6- إشرح التعیین المواصف للقطع التالية : 

EN - GIL 300 : (14) 

.611 - 573 : زهر خرافيتي رقائقي 

0 المقاومة الدنيا الانكسار بالمد "۱۷/۳ 

Cr Mo 12 :(4)‏ 30 ص 

صلب ضعيف المزج 

0 0,3 من الكربون 

,© : رمز الکروم ؛ م1 : رمز المولیبدان ۹ 
2 3 من الکروم 

Cu Sn 12 : (22) 

برونز ۰ ,© : رمز النحاس 

٩,‏ : رمز القصدير ۰ 12% من القصدير 


10mm, 8000 ۰ mm 


2-7 العمود (6) خاضع للالتواء البسیط ؛ يتحيل 


7 دراسة مقاومة المواد : مزدوجة (150< © . و قطر العمود = 207170. 
1-7 . نعتبر العمود (5) رافدة خاضغة إلى إجهادات * أحسب قيمة قيمة الإجهاد المماسي الأقصى زیمت . 
الإنحناء و تحت تاثیر القوى التالية : 2= iM) _ (Jv)‏ 


,SN/mm? E1 900۰ A l=400N‏ 95 یہی 


| DI = 50023 ۰| -ی‎ 1000N 


ب ۔ الدراسة البنيوية 


ب و التفكيك . 
٭ إنجاز وصلة متمحورة بين العمود (6) و الغطاء (1) و الهيكل (2) بمدحرجتين ذات صف واحد من 
الکریات بتلامی نصف قطري (BC)‏ (10) و (101). 
( 


۰ إتمام الوصلة الإندماجية بين العجلة (9) و العمود (6 


ZANI 


ے2 


۱ 


الصفحة : 14 / 18 


٭ الدراسة البيانية التعريفية : 

أتمم الرسم التعريفي للعمود المسنن (5) موضحا كل التفاصيل البيانية 
* وضح السماحات الهندسية. 
* وضح الخشونة على الأقطار الوظيفية ٠‏ 


وة 20 0 المقیاس : 1 ۱ 
كك © 2 
1 | سکم ہہ 


2-5- دراسة التحضير 
٭ تكنولوجيا لوسائل الصنع : 
نرید دراسة وسائل الصنع اللازمة من حیث الآلات › آدوات القطع و المراقبة للعمود (6) في ورشة الصناعة 
الميكانيكية. 
البرنامج أو السير 


العمود (6) من صلب 4 0 © 25 إستصنع على منصبين للعمل ووحدتين مختلفتين ومتجاورتين. 
[ - باستعمال علامة (×) اختر الوحدات المناسبة حسب شكل العمود. 


2 - مستعينا بارقام أشكال السطوح الموجودة على العمود» رتب هذه العمليات حسب الوحدات المناسبة . 


ارس سیت ر | 11+10 
خراطة...... 6 6 

3 - اعط اسم كل صلية حب شکل المنظو 
تسوية (3) خرططوني (5) تشطيف 


ص 
(6) تشطيف (7) إنجاز عنق إنجاز مجرى 
4 - لدينا ثلاثة ادوات للقطع ( أ »ب ۰ ج) 
الادوات و اعط رقم السطوح الممکن انجاززها بکل اداق, 3 


(1) اسم الاداة تشطیف + تسوية له رقم السطوح :6+5+2+1 
5 (ب) اسم الاداة تسوية ٠+‏ استناد 
2 © اسم الأداة : أداة العنق بيه رقم السطوح : 9+8+7 
75 1) جمدو 


رقم السطوح : 12+4+3 


ح السير المنطقي للصنع 
9 4 ال هلة 0 : إنجاز یٹ 8(۰)7(۰)6(۰)5(۰)4(۰63(۰)) 
* المرحلة 300 : إنجاز ( (9) 
1۔ انجز الشکل الاولي ا 


٭ تکنولوجية طرق الصنع : 9 
تخل الرسم تتا الك لام :مزع ن ماد : 300 EN - GJL‏ ل) 
كما يلي : 
0 


2- نريد إنجاز السطوح (1) ۰ (2) و (3). هس اقعام : 276901 290 


0 
- رسم_المرحلة _ : بين أبعاد الصنع» الوضعية 
الإيزوستاتية و الأدوات المناسبة. 


- رسم المرحلة 


35 42 3 ا 
3 7 > © 
6 د65 © 2 


۰ دراسة الآليات 
العمل المطلوب : 


نقترح دورة على شكل "1" تحتوي على دافعتين (۸) و (8) » كل دافعة لها ملمسين نهاية 
مشوار (bı,bo) B 3 (41,80) A‏ بالإضافة إلى زر التشغيل (m)‏ 5 


[- أكمل شكل الدورة. m d.‏ 


